| PRODUKTE & TECHNIK

Mangelnde Schmitzringpflege
kann zu Kapitalschaden flihren

EIN GUTACHTER BERICHTET AUS DER PRAXIS (161) = An einer Bogendruckmaschine kommt es immer mehr zu
drucktechnischen Problemen beim Drucken von Vollflachen. Die von der Druckerei selbst durchgefiihrten Unter-
suchungen ergaben, dass offensichtlich Querstreifen auftreten, die sich von der Antriebseite zur Bedienseite ziehen.
Man versuchte sich selbst zu helfen mit neuen Drucktiichern, kalibrierten Unterlagen, Optimierungen der Vorstufe,
leider ohne erkennbaren Erfolg. Jetzt wurde unser Sachverstandiger mit der Ursachensuche beauftragt.

B Gleichzeitig wurde die Maschinenbruchver-
sicherung rein vorsorglich tiber mogliche Maschi-
nenschdden in Kenntnis gesetzt.

ORTSTERMIN. Beim durchgefiihrten Ortster-
min konnten die Querstreifen bei der Produkti-
on von Kissprints sehr schnell nachgewiesen wer-
den. Kissprints werden ohne Feuchtwasser, nur
durch die Einfarbung iiber das Farbwerk, herge-
stellt. Die Druckbeistellung zwischen Drucktuch-
zylinder und Gegendruckzylinder wird Zug um
Zug bis auf Null reduziert, also nahezu kontakt-
lose Beriihrung.

Bei 8000 Bogen pro Stunde Produktionsge-
schwindigkeit werden dann Druckwerk fiir Druck-
werk diese Kissprints produziert.

Vorzugsweise verwendet man die Druckfarbe
Cyan und Bilderdruckpapier, glinzend mit einem
Flachengewicht von 135 g/m? aus der Schmal-

,Rattermarken“ (rote Pfeile) bei Druckanfang und
Druckende an der Schmitzrnglaufflache.

bahn. Damit ist gewdahrleistet, dass Einfliisse des
Papiers weitestgehend ausgeschlossen sind. Eben-
so wurden neue Drucktiicher mit kalibrierten
Unterlagen montiert. Die Aufzugstarke der Druck-
tuchoberflache tiber den Schmitzringen wurde
mit einem Aufzugsmessgerdt gemessen und mit
den Vorgaben des Maschinenherstellers vergli-
chen.

Die Auswertungen der Kissprints zeigten an
allen Druckwerken Querstreifen von der Antrieb-
zur Bedienseite, welche schon deutlich bei einer
Zustellung in Hohe von 0,06 mm zwischen Druck-
tuch- und Plattenzylinder erkennbar sind. Diese
Streifen beginnen etwa 5 mm nach Druckanfang,
haben einen Abstand zwischen 5 mm und 8 mm,
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sind im Bereich gegentiber dem Zylinderkanal
nicht mehr vorhanden, und sind zum Drucken-
de hin wieder deutlich erkennbar.

SCHMITZRINGE. Die weiteren Begutachtungen
der Schmitzringe der Platten- und Gummituch-
zylinder zeigten deutlich erkennbare Querstrei-
fen {iber die Schmitzringbreite. Diese Querstrei-
fen korrelieren mit dem Vorhandensein der Strei-
fen auf den Kissprint-Druckbogen. Auch sind die
Laufflachen der Schmitzringe im Kanalbereich
und gegentiberliegend hierzu ohne Auffilligkei-
ten.

Gemeinsam mit dem Maschinenhersteller und
der Druckerei wurde entschieden, vier Schmitz-
ringe des Platten- und Gummituchzylinders eines
Druckwerks auszutauschen, um diese im Labor
detailliert zu untersuchen.

LABORUNTERSUCHUNGEN. Zunichst wurden
Oberflichenhirte, Einsatzhartetiefe, Materialspe-
zifikation und Rauhigkeit an den ausgebauten
Schmitzringen gemessen. Auffilligkeiten waren
nicht festzustellen.

Im Bereich der schon mit dem ,,unbewaffneten
Auge deutlich erkennbaren ,Rattermarken” (sie-
he Abbildung) wurde an der Konturmessmaschi-
ne eine Welligkeit in der Gréf3enordnung bis zu
einer maximalen Amplitude von 20 pym (= 0,02
mm) gemessen. Diese Wellenkontur beginnt cir-
ca 5 mm nach Druckanfang, circa 35 mm vor
Druckende endet diese Wellenkontur. Somit kor-
relieren die gemessenen Welligkeiten mit den
Streifen der Kissprints.

Nach Mafgabe des Maschinenherstellers ist
eine Rundlauftoleranz von 5 pm (= 0,005 mm) an
den Laufflichen des Schmitzringe zulassig.

Die weiteren, sehr aufwidndigen, Untersuchun-
gen, unter anderem mit Hilfe der Rasterelektro-
nenmikroskopie, im Bereich der ,Rattermarken”
ergaben, dass Materialausbriiche zusammen mit
herausgerissenem Schmitzringmaterial nachweis-
bar waren. Das von einer Schmitzringlauffliche
herausgerissene Material lagert sich als ,Auf-
schmierung” auf den Laufflichen des Schmitzring-
paares ab. Eine Wellenform ist definitiv vorhan-
den. Hohe Flichenpressung und vor allen Dingen
mangelnde Schmierung mit der Folge grofier Rei-
bung im Wilzkontakt beschleunigen diesen Effekt.
Sind die Schmitzringe einmal mit der festgestell-
ten Welligkeit vorgeschadigt, dann tritt ein deut-
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lich horbares ,Himmern” (Abheben, Stof3 mit
starker Kraftiiberhohung) beim Betrieb der Bogen-
druckmaschine auf. Ein schneller Verschleif3fort-
schritt ist die Folge.

SCHADENUMFANG. Der Schadenumfang an
der Bogendruckmaschine fiir den Austausch der
Schmitzringe liegt im sechsstelligen Euro-Bereich.
Die Betriebsunterbrechung ist hierbei gar nicht
berticksichtigt. Aus Sicht unseres Sachverstandi-
gen handelt es sich trotzdem um ein unvorher-
gesehenes Ereignis eines Maschinenbruchs, wel-
ches tiber die tiblichen Maschinenbruchpolicen
abgedeckt ist.

ZUSAMMENFASSUNG. In Zeiten immer star-
kerer Maschinenauslastungen, kiirzerer Wartungs-
intervalle, immer aggressiverer Waschmittel darf
die Schmitzringpflege nicht zu kurz kommen.
Vor allen Dingen sind die Laufflachen nach Vor-
gabe des Maschinenherstellers zu pflegen und
regemafig zu schmieren. Hierfiir gibt es am Markt
Schmierdle, welche gleichermafien korrosions-
hemmend und optimal schmierend fiir die Lauf-
flachen sind.

Das Wartungsverhalten wie auch die Moglichkeit
der automatischen Schmierung der Laufflichen
sollte aufgrund der gesteigerten Anforderungen
mehr in den Fokus von Maschinenbetreibern
und Maschinenhersteller riicken. [2281] fl
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